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Vanad BLUESTER

> AUTOGEN / PLAZMA CNC palici stroj Vanad Bluester predstavuje technologickou $picku na trhu.

> NEJVY$Si VYKON Je uréen do nejtézsich provozi. Uplatnéni nachazi pti zpracovani nejvétsich

B formatt plechi s pouzitim plazmové, autogenni technologie i ikosovani plné
> 3D PLAZMOVA HLAVA automatickou 3D plazmovou hlavou. Pfislusenstvi tohoto stroje zahrnuje

> NEJVYSSi KVALITA celou fadu p¥idavnych zafizeni.

T

Piednosti
e oboustranny pohon podélného pojezdu

e Vvysokd nosnost ramene stroje — moznost
pouzit az 10 suportl

e linedrni vedeni na vsech pojezdovych
osach

e nova rada polohovatelnych velkoforma-
tovych panell s prdmyslovou klavesnici

e standardni sila déleného materiélu
do 400 mm

e preciznf fizenf zapalovaci a pracovni vysky
horaku

e vysokd presnost polohovanf
i po dlouhodobém provozu

e vynikajici dynamické vlastnosti stroje
e eliminace neproduktivnich ¢asd pfi
provozu

e vykonny, provozneé stabilni, uzivatelsky
privétivy CNC systém
e digitadlni odmérovani poloh EnDat

4 Pélici pracovisté
BLUESTER 45 x 120
realizované v roce
2014 s plazmovym
zdrojem Kjellberg
HiFocus 440i
a s autogenni
technologii

» Navrtavaci jednotka
se pouziva pro
znaceni mist pro dalsi
zpracovani. Miize byt
pouzita jako doplnék
efektivné zvysujici
produktivitu nebo jako
nezavisla technologie
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Vanad BLUESTER

CNC Thermal Cutting Machines

>N

Standardni vybaveni

e délené podvozky pro automatické sefizeni portalu

400
700 =

e podélné vyztuzené nosniky IPE pojezdové drahy

e ohebné energetické retézy

e elektrické zapalovani plamene autogenniho horaku i ] i
e pienos palicich dat pomoci USB, LAN sité i
e preciznf fizeni zapalovaci a pracovni vysky hofaku

e fidici systém B&R aiifa

Volitelné vybaveni

suport pro 3D plazmové robotické fezani
e znacici jednotka — znaceni plazmou

Ol m [TH

e znacici jednotka — znacenf mikrotderem

e znacici jednotka — znaceni rysovaci jehlou

e navrtavaci jednotka

e jednotka pro kontaktnf regulaci vysky plazmového

horaku — pro paleni tenkych plecht e P
e autogenni jednotka pro paleni pfimych tkosut (V, X) w
e CAD/CAM software pro pfipravu palicich dat ]
E

Vanad BLUESTER 20 25 30 35 az 80
Pracovni sitka stroje A [mm] 2134 2634 3134 3634 déle po 500 8134
Pracovni délka stroje B [mm] (4035, 5035, 7035, 9035, 11035, 13035, 15035, max.61035) dale po 500 a761035
Celkova sitka stroje C [mm] 3950 4450 4950 5450 déle po 500 9950
Celkova délka stroje D [mm] (5044, 6044, 8044, 10044, 12044, 14044, 16044, max.62044) déle po 500 a7 62044
Zakladaci sitka pro plech E [mm] 2100 2600 3100 3600 déle po 500 az8100
Zakladaci délka pro plech F [mm] podle pracovni délky stroje az 60000
Maximalni presuvna rychlost [m/min] 424

10 (v kombinacich 1x hlavni suport, 1x vedlejsi plazmovy suport, 8x ved|ejsi autogenni suport, 2x pridavné zafizeni,

Maximalni pocet suporttl e i A .y
P P 2% 3D-suport, 1x tiihofakova hlava automatickd, 2x tifhofakova hlava ru¢ni)

43D automaticka plazmova
hlava rozsifuje moznosti
pouziti CNC stroje
BLUESTER

» Stroj je mozno dodat
jako soucast kompletni
dodavky péliciho
pracovisté, tj. véetné
plazmového zdroje
a spotiebnich dilt pro
plazmové nebo autogenni
paleni, kompresoru
pro dodéavku tlakového
vzduchu v¢etné jeho
upravy pro fezani,
odsavaciho a filtracniho
zarizeni pro odsavani
zplodin vznikajicich pri
termickém déleni




s

Vanad PROXIMA

> AUTOGEN / PLAZMA Vanad PROXIMA je vysoce vykonny CNC palici stroj uréeny do tézkych

> VYSOKY VYKON provozil a pro naro¢né zdkazniky. Stroj pracuje s velkymi formaty plechi

> VYSOKA PRESNOST s vétsim poctem autogennich horakd, a to véetné ru¢niho ¢i automatického

> ROZSAHLE PRISLUSENSTVI ukosovani. Instalované plazmové suporty jsou idealni pro vyuziti nejmoder-
PRIDAVNE ZARIZENI néjsich a nejvykonnéjsich plazmovych zdrojt. Stroj je dale mozno doplnit

> RotCut o dalsi pfidavna zafizeni véetné RotCUT pro paleni trubek a profil.

Piednosti
e oboustranny pohon podélného pojezdu

e linedrni vedenf na vsech pojezdovych
osach

e nova fada velkoformatovych paneld
s velkou prlmyslovou klavesnicf

e standardni sila déleného materialu
do 200 mm

e vysokd presnost polohovanf i pfi dlouhé
dobé provozu

e vynikajici dynamické vlastnosti stroje

e eliminace neproduktivnich ¢asu pfi
provozu

e vykonny, provozneé stabilni, uzivatelsky
privetivy CNC systém

e vysokd nosnost ramene stroje — moznost
pouzit az 8 suportl

4 Kompletni palici
pracovisté Proxima
realizované v roce 2014.
CNC stroj je vybaven
plazmovym zdrojem
Kjellberg HiFocus 360i,
autogenni technologii,
filtraci Tigemma
a kompresorem Orlik

» Vysoce vykonné
douportalové palici
pracovisté PROXIMA
realizované v roce
2013 s plazmovym
zdrojem Kjellberg HiFocus
440i a s autogenni
technologii
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Vanad PROXIMA

CNC Thermal Cutting Machines

L]
200
700

Standardni vybaveni ‘ C

e podélné vyztuzené nosniky IPE % : o)

e ohebné energetické retézy

e elektronickd regulace vysky horaku

e pienos pélicich dat pomoci USB, LAN sité
e precizni fizenf zapalovaci a pracovni vysky hordku

e fidici systém B&R

Volitelné vybaveni

e znacici jednotka — znaceni plazmou

19101

e znacici jednotka — znaceni mikrotiderem Q o . w
V. s v ;o s !
e znacici jednotka — znaceni rysovaci jehlou
e navrtavaci jednotka ’
e jednotka pro kontaktni regulaci vysky plazmového ga
hofdku — pro paleni tenkych plechl 3 i
e autogenni jednotka pro palenf primych tkost (V, X) il i
. L , " =i I
o elektrické zapalovani plamene autogenniho hofaku I
o CAD/CAM software pro pfipravu pélicich dat !
/(1] G| =
[z ¥ a
Vanad PROXIMA 15 20 25 30 az 60
Pracovni Sitka stroje A [mm] 1634 2134 2634 3134 déle po 500 6134
Pracovni délka stroje B [mm] (3490, 4490, 6490, 8490, 9490, 10490, 12490, 15490, max. 24490) déle po 500 az 24490
Celkova sitka stroje C [mm] 2990 3490 3990 4490 déle po 500 7490
Celkové délka stroje D [mm] (5044, 6044, 8044, 10044, 12044, 14044, 16044, max. 26044 ) déle po 500 2226044
Zakladaci sitka pro plech E [mm] 1600 2100 2600 3100 déle po 500 az6100
Zakladaci délka pro plech F [mm] podle pracovni délky stroje az24000
Maximalni pfesuvna rychlost [m/min] 354

8 (v kombinacich 1x hlavni suport, 1x vedlejsi plazmovy suport, 6x vedlejsi autogenni suport, 2x piidavné zafizeni,

Maximalnf pocet suportt 1x tithofakova hlava automatickd, 2x tithofakova hlava ru¢ni)

» Automaticka
tiihordkova rezaci
hlava je ptidavné
zafizeni pouzivané
pro ukosové fezani
materialu. Vytvorené
ukosy slouzi ¢asto jako
svarovaci plochy

» CNC palici stroj
PROXIMA mUze byt
vybaven az 8 suporty —
napfiklad
6 autogennimi
a 2 plazmovymi
suporty pro
zpracovani velkych
plechd
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Vanad SUPREMA

> AUTOGEN / PLAZMA
> VYSOKA UCINNOST
> MAXIMALNi PRESNOST

>VYSOKY VYKON

Pirednosti

e linedrni vedeni na vsech pojezdovych
osach

e nova fada polohovatelnych velkoforma-
tovych panell s priimyslovou klavesnici

e motory s vysokym krouticim momentem
a se zpétnou vazbou — dobré dynamické
vlastnosti stroje

e proporcionalni rozvod plynu

e standardni sila déleného materialu
do 175 mm

e USB, LAN konektor pro snadny prenos dat

e eliminace neproduktivnich ¢ast pfi
provozu

e vykonny, provozné stabilni, uzivatelsky
privétivy CNC systém

Vanad Suprema je vyborny inovativni CNC palici stroj vyhovujici béznym
provoznim pozadavkim. Predstavuje skvélé feseni v oblasti zpracovani
velkych standardnich formatt plechli nékolika autogennimi horaky

s moznosti ru¢niho ukosovani. Vanad Suprema je navrzen pro osazeni
modernimi a vykonnymi plazmovymi zdroji. Ke stroji Ize instalovat dalsi

pridavna zafizeni, rozsifujici jeho celkové vyuziti.

4 Pélici pracovisté
SUPREMA realizované
v roce 2014. CNC stroj
je osazen plazmovym
zdrojem Hypertherm
Powermax 125 a auto-
genni technologii. Tato
SUPREMA je vybavena
také znacici jednotkou
s mnohymi vyhodami:

trvalé znaceni, vysoka
rychlost, nizké naklady,
dlouhodoby a strojové
citelny zapis



CNC Thermal Cutting Machines
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Vanad SUPREMA

0o & &
- ~
=
A
Standardni vybaveni : ;
=il
e oboustranny pohon podélného pojezdu D
e fidici systém B&R
e ohebné energetické fetézy u
e prenos palicich dat pomoci USB, LAN sité - @g
e preciznf fizeni zapalovaci a pracovnf vysky hofaku O
Volitelné vybaveni
e laserové ukazovétko pro nastaveni pocatecni
polohy hotaku ] i
e CAD/CAM software pro pfipravu pélicich dat ) : -
o, ., ; = i) i 3}
e elektrické zapalovani plamene autogenniho T LEL
Y -~
hofaku =
e |HT kapacitni fizeni vysky autogenniho horaku
i 1
s &
E
Vanad SUPREMA 15 20 25 30
Pracovni sitka stroje A [mm] 1634 2134 2634 3134
Pracovni délka stroje B [mm] 3580, 4580, 6580, 8580, 10580, 12580
Celkova Sitka stroje C [mm] 3070 3570 4070 4570
Celkova délka stroje D [mm] 5270, 6270, 8270, 10270, 12270, 14270
Zakladaci sitka pro plech E [mm] 1600 2100 2600 3160
Zakladaci délka pro plech F [mm] 3000, 4000, 6000, 8000, 10000, 12000
Maximalni presuvna rychlost [m/min] 141

Maximalni pocet suportt

4 Pozice a detail
pridavného zafizeni
RotCUT pro stroj
SUPREMA

» Dotykovy panel
s technologickou

klavesnici spliuje
podminky odolnosti IP65
proti vniknuti kapalin

a cizich téles

1x hlavni suport, 3x vedlejsi autogenni suport, 1x pfidavné zafizeni
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Vanad ARENA

> AUTOGEN /PLAZMA CNC palici stroj Vanad ARENA je optimalni fedeni s jednoduchou
. konstrukci, kterou oceni stredné velké provozy. Stroj je uréen ke zpracovani
> EKONOMICKY PROVOZ s roftocent stredg VETKe provozy. 5ol pracovar
béznych formatt plechti a je navrzen k osazeni jak plazmovou technologii
> VELKY VYKON s pouzitim béznych konvenc¢nich plazem, tak i technologii autogenni.
> SNADNE OVLADANI Na stroji je instalovan dotykovy panel s technologickou klavesnici.

Prednosti

e vysokad presnost polohovan( i pfi
dlouhodobém provozu

e dotykovy PowerPanel 500 s technolo-
gickou klavesnici pro snadné ovladani

e motory s vysokym krouticim momentem —
dobré dynamické vlastnosti stroje

e standardni sila déleného materialu
do 150 mm

e USB, LAN konektor pro snadny prenos dat

e eliminace neproduktivnich ¢ast pri
provozu

e vykonny, provozneé stabilni, snadno
ovladatelny CNC systém

4 CNC palici stroj ARENA
s dotykovym panelem
a autogennim horakem.
Autogenni hotak je
vybaven IHT kapacitnim
fizenim vysky. Soucasti
pracovisté je odsavaci
a filtracni zarizeni
Tigemma




CNC Thermal Cutting Machines

Standardni vybaveni

e oboustranny pohon podélného pojezdu
e fidici systém B&R

e ohebné energetické fetézy

e prenos palicich dat pomoci USB, LAN sité

e precizni fizeni zapalovaci a pracovni vysky
horaku

Volitelné vybaveni

e laserové ukazovatko pro nastaveni pocatecni
polohy hotfaku

1

Vanad ARENA

C
A
[:]
I
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= =
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=
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s
F

O mom
; ) —— :
o CAD/CAM software pro pfipravu palicich dat =1 [ | m -
b =
o elektrické zapalovani plamene autogenniho (e — - — <}
hotaku “ﬁ% ] Eﬂﬁ
e |HT kapacitni fizenf vysky autogenniho horaku
° %
=3 E
Vanad ARENA 15 20
Pracovni sitka stroje A [mm] 1634 2134
Pracovni délka stroje B [mm] 3230, 4230, 6230
Celkové Sitka stroje C [mm] 3300 3800
Celkové délka stroje D [mm] 5270, 6270, 8270
Zakladaci itka pro plech E [mm] 1600 2100
Zakladaci délka pro plech F [mm] 3000, 4000, 6000
Maximalni presuvova rychlost [m/min] 12,7

Maximalni pocet suportt

4 Mobilni dotykovy panel
je jedna z moznych
variant pro fizeni stroje

» Kompletni palici
pracovisté ARENA

realizované v roce 2013.

CNC stroj o rozmérech
2 X4 metry je vybaven
plazmovou technologii,
autogenni technologif
pro fezani az 150 mm,
IHT kapacitnim fizenim
vysky a navrtavaci
jednotkou. Soucasti
pracovisté je odsavaci
a filtra¢ni zafizeni
Kemper

1% hlavni suport, 1x vedlejsi autogenni suport
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Vanad MIRA

> AUTOGEN /PLAZMA
> JEDNODUCHOST

> SNADNA OVLADATELNOST

> EFEKTIVNOST

Prednosti
e oboustranny pohon podélného pojezdu

e dotykovy PowerPanel 500 s technolo-
gickou klavesnici pro snadné ovladani

e motory s vysokym krouticim momentem
e vyborné dynamické vlastnosti stroje

e standardni sila déleného materialu
do 100 mm

e USB, LAN konektor pro snadny prenos dat

e eliminace neproduktivnich ¢ast pfi
provozu

e vykonny, provozneé stabilnf, uzivatelsky
privétivy CNC systém

CNC palici stroj Vanad MIRA vynika svou jednoduchosti a je idealnim
fesenim pro mensi provozy nebo firmy zacinajici s termickym délenim.
Konstrukce tohoto stroje je navrzena tak, aby vyhovovala béznym
formatam plechi. Vyborné pracuje s jednoplynovymi plazmami. V pfipadé

potieby déleni silnéjsich ocelovych plechi je stroj osazen autogennim

4 CNC palici stroj Vanad
MIRA je vybaven
autogenni technologii,
laserovym ukazovatkem
a elektrickym zapalo-
vanim plamene auto-
genniho horaku. Snimek
zachycuje propal 100 mm
konstruk¢ni oceli.

CNC stroj MIRA je také

nainstalovan v naSem
predvadécim centru, kde
si jej mUzete prohlédnout
a vyzkouset




CNC Thermal Cutting Machines

Standardni vybaveni

e fidici systém B&R

e ohebné energetické retézy

e pienos pélicich dat pomoci USB, LAN sité

e precizni fizeni zapalovaci a pracovni vysky horaku

Volitelné vybaveni

e laserové ukazovatko pro nastaveni poc¢atecni polohy
horaku

e CAD/CAM software pro pfipravu palicich dat

o elektrické zapalovanf plamene autogenniho hofaku

e |HT kapacitnf fizenf vysky autogenniho hofaku

13

Vanad MIRA

L
100
700

nPntpUn ﬂ“ﬂk!f
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Vanad MIRA

Pracovni sitka stroje A [mm]
Pracovni délka stroje B [mm]
Celkova Sitka stroje C [mm]
Celkova délka stroje D [mm]
Zakladaci Sitka pro plech E [mm]
Zakladaci délka pro plech F [mm]
Maximalni presuvova rychlost [m/min]

Maximalni pocet suportt

15 20

1634 2134
1820, 3820, 4820, 6820

2710 3210
3270, 5270, 6270, 8270

1600 2100
1000, 3000, 4000, 6000

12,7

plazma+autogen NEBO autogen+autogen

p : " < Pélici pracovisté

Vanad MIRA
realizované v roce
2013 s plaz-
movym zdrojem
Hypertherm
Powermax 105

' .. » Detail suportu

s autogennim
hordkem vybaveny
IHT kapacitnim
fizenim vysky
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Vanad MIRON

> AUTOGEN / PLAZMA / LASER CNC palici stroj Vanad MIRON je $pi¢kové zatizeni s jednoduchou
> SNADNY PRISTUP konstrukci. Jeho vyhodou je rychla a jednoducha montaz. Diky
. . otevienému pfistupu muze i pfes malé rozméry zpracovavat vétsi nebo
>MALE ROZMERY nestandardni formaty. Toto zafizeni Ize osadit tremi technologiemi:
> PRIDAVNE ZARIZENi plazmou, autogenem a také laserem. Zakladni dodavané modely jsou
RotCut MIRON s plazmovou nebo autogenni technologii, MIRON RotCUT pro

fezani trubek a profili a MIRON Laser.

Pirednosti

e moznost osazeni vsemi typy fezacich
technologif (autogen, plazma, laser)

e mala zéstavbova délka i Sitka oproti
portalové konstrukci

e snadny bocnf pristup ke stolu
e vykon vidknového laseru az 1 kW

e dotykovy PowerPanel 500 s technolo-
gickou klavesnicf; model MIRON Laser
s polohovatelnym dotykovym 15" panelem
s technologickou klavesnici a 24" displejem
pro sledovani procesu paleni

e jednoduché fizenf

e tuhd konstrukce samostatného bloku drahy

e standardni sila déleného materialu
do 100 mm

e fezaniivysoce reflexnich materidl(

e minimalni feznd spdra, moznost spolecného
fezu

e eliminace neproduktivnich ¢asl pfi provozu

e vykonny, provozné stabilni, uzivatelsky
privétivy CNC systém

< MIRON Laser je vykonny CNC
palici stroj osazeny vlaknovym
laserem, ktery Gspésné pali
kovové i nekovové materidly,
napr. slidové desky, plechy
z HSS, klingerit, mirelon, pénovy
polyethylen, anti-vibromat,
karton, korek, mosaz, bronz,
méd, vinitou lepenku.

Stroj také umoznuje laserové
fezani vzduchem, coz nejen
mnohondsobné snizi néklady na
fez, ale také prinasi dalsi vyhody
pfi fezani hliniku a nerezavéjici

i konstrukéni oceli
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Vanad MIRON / MIRON RotCUT / MIRON Laser

CNC Thermal Cutting Machines

Standardni vybaveni

o fidici systém B&R \

e ohebné energetické fetézy

e dvé linedrnf vedenti pro jednostranny pohon
podélného pojezdu

e motory s konstantnim krouticim momentem —
vysoka kvalita vypalkd

e prenos palicich dat pomoci USB, LAN sité

e precizni fizeni vysky plazmového hofaku

s “ g OXe)
Volitelné vybaveni Sl oerore &
7 7 . v s v ’ D m / L.
e laserové ukazovatko pro nastaveni pocatecni
polohy hotaku o
o hlidanfvysky IHT =
o CAD/CAM software pro pfipravu palicich dat i
&R :
. 4.
|| J +
—t@g
Vanad MIRON 10 15
Pracovni sitka stroje A [mm] 1100 1600
Pracovni délka stroje B [mm] 2150, 3150
Celkova Sitka stroje C [mm] 1920 2420
Celkova délka stroje D [mm] 3278, 4278
Zakladaci $itka pro plech E [mm] 1000 1500
Zakladaci délka pro plech F [mm] 2000, 3000
Maximalni presuvova rychlost [m/min] 12,7
Maximalni pocet suportt 1x suport

Vanad MIRON Ize dodat
jako kompletni palici
pracovisté véetné
plazmového, autogenniho
nebo laserového zdroje

a spotiebnich dilu,
kompresoru pro dodavku
vzduchu vcetné jeho
osetieni, odsavaciho

a filtra¢niho zafizeni

pro odsavani zplodin
vznikajicich pfi termickém
déleni
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Vanad RotCUT

> AUTOGEN / PLAZMA / LASER RotCUT je moderni efektivni zafizeni pro zpracovani trubek a profila,

> TRUBKY A PROFILY dodavané srjolu se stlroji Vanad. RoltCUT.je’Lfrée.n pvro prﬁtnyslovc’)u vyrobu
komponentt ocelovych konstrukci. Vynika jedine¢nou presnosti, spoleh-
> RESENI NA MiRU livosti a vykonem. Zafizeni je vzdy konfigurovano pfesné na miru kazdého
> VYSOKA PRESNOST zakaznika, aby bylo docileno maximalniho rozsahu priméru a vysoké
produktivity. Soucasti zafizeni RotCUT jsou podpérné lunety a draha pro

jejich rychlé presouvani.

Priklad vzdjemného umisténf RotCUT
se strojem MIRON.

Prednosti

e osvédcend konstrukce a snadnd obsluha
stroje

e robustni konstrukce umoznujici dosazent
vysoké presnosti zhotovovanych tvard

e spolehlivy, uzivatelsky pfivétivy systém
ovladanf

e Ve spojenf se standardnim palicim strojem
vysoka univerzalnost pracoviste

e variabilita tvorby palicich plant

e minimalnf investi¢ni naklady

e moznost vyuziti zafizeni v kombinaci
s ridici jednotkou CNC paliciho stroje
Vanad PROXIMA a MIRON

e pfevod pohybu z programu v ose,Y*
do rotacni osy,Rc” béhem paleni

4 Pridavné zarizeni RotCUT
pro fezani trubek a profilti
Ize pouzit v kombinaci
s dalSimi stroji, napf. PROXIMA,
SUPREMA, MIRON, MIRON
Laser ¢i KOMPAKT Laser

Vyrabime dva typy RotCUT
se servomotory pro stroj
PROXIMA:

» RotCUT Mini — s maximalnim
prdmérem trubek 314 mm

+ RotCUT - s primérem trubek
v rozmezi 60-1000 mm
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Vanad RotCUT

CNC Thermal Cutting Machines

Priklad vzajemného
umisténi RotCUT

Moznosti kombinaci zaFizeni RotCUT se strojern MIRON

RotCUT pro zpracovani trubek a profilé Ize
kombinovat s témito CNC stroji:

e RotCUT + Vanad MIRON
e RotCUT + Vanad PROXIMA

Alternativni
umisténi RotCUT

E l
G |

e RotCUT + Vanad KOMPAKT Laser
e RotCUT + Vanad SUPREMA

O o R
®
MIRON + RotCUT PROXIMA + RotCUT KOMPAKT Laser +RotCUT SUPREMA + RotCUT Mini

Pramér trubky E  [mm] 60-600 60-1000 max. 246 max. 314
Délka trubky F  [mm] max. 3000 max. 6000 dle délky stroje (1530 = 2500) max. 3000
Sila stény trubky G [mm] max. 20 max. 20 max. 20 max. 20
Pohon servomotor s planetovou pfevodovkou krokovy motor s planetovou prevodovkou
Konstrukce zafizeni ocelovd montovana
Uchyceni trubky 3 nebo 4celistové upinaci sklicidlo
Ridici systém B&R

Pro nase zékazniky

opracovavajici trubky

jsme pripravili specialni

feSeni na miru -

napfiklad stroj MIRON

Laser s pevnoldtkovym & FINIILL
laserovym zdrojem D
SPI 500 W, ptidavnym

zafizenim Mini

RotCUT, filtraci Kemper

a kompresorem Orlik
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Vanad KOMPAKT / KOMPAKT Light

> AUTOGEN, PLAZMA CNC palici stroje Vanad KOMPAKT a KOMPAKT Light predstavuji skvélé
ucelené feseni s jednoduchou montazi a manipulaci. Konstrukce vyhovuje

> KOMPAKTNOST o . . Ny I . ) S
béznym formatim plechi a plné uspokoji pozadavky na vykonné a v pripadé

> RYCHLOST verze Light i malé pracovisté. Stroj Vanad KOMPAKT Ize diky celistvé

B konstrukci osadit modernim vykonnym plazmovym zdrojem i autogenni
>SNADNA INSTALACE technologii. Zarovern umoznuje instalaci dalich pfidavnych zarizeni.
Prednosti

e ucelena fada strojl pro zpracovani
nejcastéji pouzivanych formatd plechi

e tuhd konstrukce odsavaného materia-
lového stolu s integrovanou pojezdovou
drahou portalového nosice technologie

e oboustranny pohon podélného pojezdu

e linedrni vedenf na vsech pojezdovych
osach

e nova rada polohovatelnych velkoforma-
tovych panell s prdmyslovou klavesnici;
model Light s mobilnim dotykovym
PowerPanelem 500 s technologickou
klavesnicf

Vanad KOMPAKT

e precizni fizeni zapalovaci a pracovni
vysky hotaku

e vysoka presnost polohovanf i pfi
dlouhodobém provozu

e standardni sila déleného materidlu:
« KOMPAKT 50 mm (autogen 70 mm)
- KOMPAKT Light 30 mm (autogen
50 mm)

e vynikajici dynamické vlastnosti stroje

e vykonny, provozneé stabilnf, uzivatelsky Ve L

privétivy CNC systém
e eliminace neproduktivnich ¢ast pfi
provozu

4 Stroj Vanad KOMPAKT
je nedilnou soucasti
naseho predvadéciho
centra a je také
Casto zapujcovan
na predvedeni kvalitnich
vypalkl na vystavach
v tuzemsku i zahranici.
Je vybaven plazmovou
technologii a znacici

jednotkou. Vanad
KOMPAKT mUze byt
doplnén o dvé pfidavna
zarizeni
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Vanad KOMPAKT / KOMPAKT Light

Standardni vybaveni
e oboustranny pohon portélu
e ohebné energetické fetézy
e fidici systém B&R

50

850 |

Vanad KOMPAKT

30
850 |

e prenos palicich dat pomoci USB, LAN sité = [

e precizni fizeni vysky plazmového hofaku s

e pneumaticko-elektrické nastaveni zapalovaci — I

vysky plazmového horéku ¥ 4
S| ; !

Volitelné vybaveni I g

e znacici jednotka — znaceni plazmou |

e znacici jednotka — znaceni mikrouderem .

o 4 = — @ il w o
e znacici jednotka — znaceni rysovaci jehlou — —l il L
7 7a 3l b
e navrtavaci jednotka i 1
e jednotka pro kontaktni regulaci vysky 1 I
plazmového hotéku - pro péleni tenkych plechd
o CAD/CAM software pro pripravu palicich dat
| ———
Vanad KOMPAKT Vanad KOMPAKT Light
10x20 15x30 15x60 20x30 20x40 20x60 10%x20 15x30 15x60 20x40 20x60

Pracovni sitka stroje A [mm] 1200 1700 1700 2200 2200 2200 1200 1700 1700 2200 2200
Pracovni délka stroje B [mm] 2290 3290 6530 3290 4290 6530 2290 3290 6530 4290 6530
Celkova sitka stroje C [mm] 1730 2230 2230 2730 2730 2730 1730 2230 2230 2730 2730
Celkova délka stroje D [mm] 3140 4140 7380 4140 5140 7380 3140 4140 7380 5140 7380
Zakladaci sitka pro plech E [mm] 1100 1600 1600 2100 2100 2100 1100 1600 1600 2100 2100
Zakladaci délka pro plech F [mm] 2160 3240 6480 3240 4320 6480 2160 3240 6480 4320 6480
Maximalni pfesuvova rychlost [m/min] 424 14,1

Maximalni pocet suportt

1X hlavni suport + 2x piidavné zafizeni

< KOMPAKT Light
predstavuje propraco-
vané feseni navrzené
pro stfedné vykonné
plazmové zdroje. Stroj
Ize doplnit jednim
pfidavnym zafizenim

» CNC palici stroj Vanad
KOMPAKT je pro své
vyborné vlastnosti,
snadnou obsluhu
a rychlou montaz
obliben u mnoha
nasich zakaznik(

1% hlavni suport + 1x pridavné zafizenf




