vanad

Vanad PROXIMA

> AUTOGEN / PLAZMA

>VYSOKY VYKON

> VYSOKA PRESNOST
> ROZSAHLE PRISLUSENSTVI
> PRIDAVNE ZARIZENI

RotCut

Prednosti

= oboustranny pohon podélného pojezdu
= linedrni vedeni na vsech pojezdovych osach

= nova fada velkoformatovych panell s velkou

pramyslovou klavesnici

= standardni sila déleného
materidlu do 200 mm

= vysokd pfesnost polohovanf

i pfi dlouhé dobé provozu
= vynikajici dynamické
vlastnosti stroje

= eliminace neproduktivnich
¢asu pfi provozu

= vykonny, provozné stabilni, uzivatelsky

privetivy CNC systém

= vysokd nosnost ramene stroje — moznost

pouZit az 8 suportt

Vanad PROXIMA je vysoce vykonny CNC pdlici stroj uréeny do tézkych
provozil a pro naro¢né zakazniky. Stroj pracuje s velkymi formaty plechti

s vétsim poctem autogennich horakd, a to véetné rucniho ¢i automatického
ukosovani. Instalované plazmové suporty jsou idealni pro vyuziti nejmoder-
néjsich a nejvykonnéjsich plazmovych zdroju. Stroj je dédle mozno doplnit

o dalsi pfidavna zafizeni véetné RotCUT pro paleni trubek a profild.

4 Kompletni palici
pracovisté Proxima
realizované v roce 2014.
CNC stroj je vybaven
plazmovym zdrojem
Kjellberg HiFocus 360i,
autogenni technologii,
filtraci Tigemma
a kompresorem Orlik

» Vysoce vykonné
douportalové palici
pracovisté PROXIMA
realizované v roce
2013 s plazmovym
zdrojem Kjellberg HiFocus
440i a s autogenni
technologif
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Standardni vybaveni tee %
= podélné vyztuzené nosniky IPE ‘
= ohebné energetické fetézy §
= elektronickd regulace vysky hofaku

= prenos palicich dat pomoci
USB, LAN sité

m precizni fizeni zapalovacf

a pracovni vysky plazmového
horaku

= fidici systém B&R

Volitelné vybaveni

= znacici jednotka — znaceni plazmou

= znacici jednotka — znaceni mikrotderem

m znacicl jednotka — znaceni rysovaci jehlou
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= jednotka pro kontaktni regulaci vysky plazmového w5
hofaku — pro pélenfi tenkych plecht
= autogenni hofdk s integrovanym zapalovanim I
a hlidanim vysky i
= autogenni jednotka pro paleni piimych tkost (V, X) b f
= elektrické zapalovani plamene autogenniho hofédku B 4 allla
m CAD/CAM software pro pfipravu pélicich dat i !
! (11| G2
[x 4! a
Vanad PROXIMA 15 20 25 30 az 60
Pracovni Sitka stroje A [mm] 1634 2134 2634 3134 dale po 500 6134
Pracovni délka stroje B [mm] (3490, 4490, 6490, 8490, 9490, 10490, 12490, 15490, max. 24490) déle po 500 az 24490
Celkové Sitka stroje C [mm] 2990 3490 3990 4490 déle po 500 7490
Celkové délka stroje D [mm] (5044, 6044, 8044, 10044, 12044, 14044, 16044, max. 26044 ) déle po 500 az 26044
Zakladaci Sitka pro plech E [mm] 1600 2100 2600 3100 déle po 500 az6100
Zakladaci délka pro plech F [mm] podle pracovni délky stroje az24000
Maximalni piesuvna rychlost [m/min] 354

8 (vkombinacich 1x hlavni suport, 1x vedlejsi plazmovy suport, 6x vedlejsi autogenni suport,

Maximélni pocet suporti 2x pridavné zafizeni, 2x tithofdkova hlava rucni)

» CNC palici stroj
PROXIMA mUize
byt vybaven az
8 suporty — napfiklad
6 autogennimi
a 2 plazmovymi
suporty pro
zpracovani velkych
plecht




