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Piednosti

ucelend fada strojd pro zpracovanfi
nejcastéji pouzivanych formatd plech(

tuha konstrukce odsdvaného materia-
lového stolu s integrovanou pojezdovou
drdhou portélového nosice technologie

oboustranny pohon podélného pojezdu

lineadrni vedeni na viech pojezdovych
osach

nové fada polohovatelnych velkoformé-
tovych paneld s primyslovou klavesnici;
model Light s mobilnim dotykovym
PowerPanelem 500 s technologickou
klavesnicf

precizni fizeni zapalovaci a pracovnf{
vysky hoféku

vysokd presnost polohovani

i pfi dlouhodobém provozu

standardni sila déleného materialu:
KOMPAKT 50 mm (autogen 70 mm)
KOMPAKT Light 30 mm (autogen
50 mm)

vynikajici dynamické vlastnosti stroje
vykonny, provozné stabilni, uZivatelsky
privétivy CNC systém

eliminace neproduktivnich ¢ast

pfi provozu

vanad
Vanad KOMPAKT / KOMPAKT Light

CNC padlici stroje Vanad KOMPAKT a KOMPAKT Light predstavuji skvélé
ucelené feseni s jednoduchou montazi a manipulaci. Konstrukce vyhovuje
béznym formatim plechi a plné uspokoji pozadavky na vykonné a v pfipadé
verze Light i malé pracovisté. Stroj Vanad KOMPAKT lIze diky celistvé

konstrukci osadit modernim vykonnym plazmovym zdrojem i autogenni

technologii. Zaroven umoznuje instalaci dalsich pridavnych zafizeni.

Vanad KOMPAKT

Vanad KOMPAKT Light

4 CNC pdlici stroj Vanad
KOMPAKT je pro své
vyborné vlastnosti,
snadnou obsluhu
a rychlou montaz
obliben u mnoha
nasich zdkaznikd.

Je vybaven plazmovou
technologii a znacici
jednotkou



vanad

Standardni vybaveni

= oboustranny pohon portélu

= ohebné energetické fetézy

= fidici systém B&R

= prenos palicich dat pomoci USB, LAN sité
= precizni fizeni vysky plazmového hofaku
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Vanad KOMPAKT / KOMPAKT Light
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Vanad KOMPAKT

= pneumaticko-elektrické nastavenf zapalovaci | a
vysky plazmového hofaku N
Volitelné vybaveni “g s
= znacici jednotka — znaceni plazmou 4 : i
= znacicl jednotka — znaceni mikrodderem
= znacici jednotka — znaceni rysovaci jehlou 7
= frézovaci jednotka @ T —l @ w oo
. . - - . Foll
= jednotka pro kontaktni regulaci vysky il s ]
plazmového hotéku - pro péleni tenkych plechd | L | I
= CAD/CAM software pro pfipravu pélicich dat | |
| ——
X
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Vanad KOMPAKT Vanad KOMPAKT Light
10x20 15%x30 15x60 20x30 20x40 20x60 10x20 15x30 15x60 20x40 20x60
Pracovni Sitka stroje A [mm] 1200 1700 1700 2200 2200 2200 1200 1700 1700 2200 2200
Pracovni délka stroje B [mm] 2290 3290 6530 3290 4290 6530 2290 3290 6530 4290 6530
Celkova Sitka stroje C [mm] 1730 2230 2230 2730 2730 2730 1730 2230 2230 2730 2730
Celkova délka stroje D [mm] 3140 4140 7380 4140 5140 7380 3140 4140 7380 5140 7380
Zakladaci Sitka pro plech E [mm] 1100 1600 1600 2100 2100 2100 1100 1600 1600 2100 2100
Zakladaci délka pro plech F [mm] 2160 3240 6480 3240 4320 6480 2160 3240 6480 4320 6480
Maximalni pfesuvova rychlost [m/min] 424 14,1

Maximalni pocet suportt

1x hlavni suport + 2x pfidavné zafizenf

1x hlavni suport + 1x pfidavné zafizenf

4 KOMPAKT Light
predstavuje propraco-
vané feseni navrzené
pro stfedné vykonné
plazmové zdroje. Stroj
Ize doplnit jednim
pridavnym zatizenim

» CNC palici stroj Vanad
KOMPAKT mitize byt
doplnén o dvé pridavna
zafizeni




