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Umeni ukosu |
CNC 3D plazmoveé fezani jako

na CNC stroji
Vanad BLUESTER

Pro¢ ukos? )
S dkosy, tedy Sikmymi fezy pozadova-
nych rozmér(, se pracuje nejcastéji v pri-
myslovych odvétvich, kde se vyrabéj
zafizeni do provozl s maximalnim zatize-
nim, napf. stavebni ¢i zemédélské stro-
je, zafizeni pro tézbu, lodni dopravu,
lesnictvi. Pro vyrobce takovychto zafi-
zeni je ukosovani soucdsti pfipravy
komponentl pro nasledné svafovani.
Diky dkosiim lze docilit pevnéjsich,
odolnéjsich svard.

Ukosy na vypalcich mohou plnit i jiné
Ucely - konstrukéni, odlehcovaci, desig-
nové atd. Uplny vycet moznosti pouziti by
byl samoziejmé podstatné rozsahlejsi, ne-
bot je zavisly na vyrobnich potfebach a po-
zadavcich kazdého konkrétniho uzivatele.
Velikost a tvar zhotovovanych ukosl je
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Vyhody tkosového
plazmového paleni

optimalizace vyrobniho procesu

i
o

dan zejména tloustkou zpracovavaného
materidlu - plechu.

Ukosovacky? Ano i ne. °
Existuje celd fada moznosti, jak dily opat-
fit ikosem. Kazdy vyrobce preferuje néco
jiného. Ru¢ni tkosovacky jsou nejflexibil-
néjsi, pracuji s dostacujici presnosti, maji
ale omezeny zdbér a pro dosazeni vétsiho
tkosu je nutné proces opakovat. Sila ma-
teridlu je omezujicim faktorem i pro stroj-
ni dkosovacky, z didvodu pnuti na nich
nelze opracovavat malé kusy nebo dily se
slozitéjsimi konturami. Dalsi moznosti je
tkosovani pomoci autogenni technolo-
gie, a to jak ru¢nim hofdkem, ikosovacimi
strojky nebo roboticky. To je samoziejmé
nejpresnéjsi, pro malovyrobu ale neeko-
nomické. Nevyhodou autogenni metody

u

Machines & Structures, a.s.

je omezend skdla materidli, které lze
opracovavat. Jako idedlni se tedy jevi tko-
sovani pomoci 3D plazmové hlavy na pa-
licim stroji jako doplnék palent.

Ukosovani na

CNC palicich strojich ©
Bez ohledu na to, jak jednoduché nebo
slozité je fezani ukost na CNC pdlicich
strojich, plati, Zze aby bylo mozno dosah-
nout kyZeného vysledku, jsou pro tvorbu
Ukosli stejné dilezité tfi hlavni faktory:
vhodny hardware, sofistikovany software
a erudovana obsluha.

Cesta ke kvalitnim vypalkim s dkosem
nékdy trva hodiny, byva trnitd, plna poku-
sti a omyld. Zakladem udspéchu je kvalitni
pfiprava dat a vhodny CNC padlicf stroj.

2D versus 3D )
Cim je 3D Fezani tak odlisné od tradi¢niho
2D? P¥i 3D fezani vstupuji do hry ¢tyfi dd-
lezité proménné: posuv, uhel naklonéni,
fezna spdra a napéti oblouku. Zkombino-
vat véechny tyto faktory byva nékdy slozi-
tym ofiskem i pro programatorské vetera-
ny. Maximdlni délka zhotovovaného
tkosu je pfitom limitovana vykonem plaz-
mového zdroje a technickymi moznostmi
daného CNC padliciho stroje.

Na kvalitni dkos maji vliv i dal3i faktory:
pouzity plazmovy a ochranny plyn, kvalita
materidlu, originalni a pravidelné ménéné
spotfebni dily, ddrzba CNC paliciho stro-
je, jeho pravidelna kontrola a kalibrace.
Az prekvapivé vyznamny vliv ma na vysle-
dek Ukosovani také vyrobni prostiedr.
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Napfiklad, zda se provadi na konven¢nim
stole nebo pod vodou.

CNC Vanad BLUESTER )

Spolecnost Vanad 2000 a.s., ¢esky vyrob-
ce autogennich, plazmovych a laserovych
fezacich strojt, vyvinula pro plazmové fe-
zani pod dkosem vlastni 3D plazmovou
hlavu, kterou je osazen stroj Vanad
BLUESTER, urceny i do nejtézsich provo-
z(. 3D plazmova hlava umoznuje palit
tkosy pod thlem az 50°, pro moznost ko-
rekci umoZznuje mechanika stroje sklon
hlavy az do 55°.

Jednim z vyrobnich podnikd, kde se ten-
to typ plazmového fezani na stroji Vanad
vyuZziva, je Ceska spolecnost BAEST Ma-
schines & Structures, a.s. v Benesové.

Ing. Frantisek Kulovany, MBA, feditel té-
to firmy, shrnuje diivody, které v roce
2015 vedly k pofizeni CNC paliciho stroje
Vanad BLUESTER s technologii 3D plaz-
mového fezanf: ,Jsme ryze Ceska stiedne
velka vyrobni firma. Pysni jsme zejména na
to, Ze se orientujeme prevazné na export
do zahranici, vyvazime do deseti zemi své-
ta. Nase vyrobky jsou casto také reexpor-
tovany. Dobfe hodnoceny jsou predevsim
pro vysokou kvalitu a spolehlivost. Zakazni-
ci ocenuji Sirokou skalu vyrabénych pro-
duktli a zejména komplexni dodavku od
Jjednoho dodavatele. Soustfedime se na
veskery sortiment nadob, jako jsou sila, na-
doby pro skladovani tekutin, vyrobky pro
chemicky a petrochemicky primysl, nadoby
pro teplarenstvi a energetiku, svafence pro
razné druhy strojd, napf. vodni elektrarny.

V roce 2015 jsme se rozhodli optimalizo-
vat nds vyrobni proces a logistiku. Chteli
Jsme zvysit produktivitu a rozhodli se pori-
dit dvouportalovy fezaci stroj Vanad s 3D
hlavou a plazmovym zdrojem Kjellberg Hi-
Focus 280i, dvéma znacicimi plazmovymi

Jednotkami Kjellberg a navrtavaci jednot-
kou. Druhy portal je osazen dvéma auto-
geny. Drive jsme pouzivali dva palici stroje
od Vanadu, plazmovy pro 2D paleni a auto-
genni stroj. S Vanadem mame tedy dlou-
hodobé dobré zkusenosti.

Pri vyrobé nasich nadob a ocelovych kon-
strukci je hodné svarecské prace. Nékteré
komponenty dkosujeme na mobilni tkoso-
vacce, napr. velké pravidelné kusy, kde ne-
ni treba material délit, jen opatrit tkosem.
V takovych piipadech staci mobilni dkoso-
vacka, plazmové dkosovani by bylo neeko-
nomickeé z hlediska provozu a logistiky.

Palici stroj se snazime maximalné vytizit,
v jedno i dvousménném provozu pouziva-
me dle potfeby obé technologie simultan-
né, na jednom portadle se pali autogenem,
na druhém je v provozu 3D plazmova hla-
va, jindy jednotlive.”

3D plazmova hlava Vanad ©
3D plazmova hlava Vanad je pIné robotic-
ka, otaci se v ose hotaku, diky tomu se
méné namahaji pfivody plazmového
zdroje i vlastni plazmovy hotak. Diky ro-
botickému softwaru od firmy B&R umoz-
nuje 3D plazmova hlava Vanad plné auto-
matické nastaveni Ghli, korekci fezné
spary, prepocet délky plazmového oblou-
ku a hlidani vysky. Palici plan je mozné au-
tomaticky generovat z CAD/CAM systé-
mu. Konstrukce hlavy vyuzivd pro rotacnf
osy dvé harmonické prevodovky, které
vynikaji vysokou presnosti, tuhosti, zatizi-
telnosti i kompaktnimi rozméry. Spickové
servopohony od B&R zajistuji pfesnost
a potfebnou dynamiku pohybu hlavy.

Plazmovy zdroj

Kjellberg HiFocus 280i neo ©
Dtlezitym faktorem je vykon a kvalita zvo-
leného plazmového zdroje. Ten je i pro

tkosové fezani volen dle kapacity propa-
lu. Maximalni délka tkosu je 1,5 nasob-
kem tloustky materialu. Vzhledem k tomu,
Ze Ukosové fezani je pomalejsi a naroc-
néjsi na chlazeni, doporucuje se volit o tfi-
du vykonnéjsi plazmovy zdroj.

,Nekupuji jednotlivé stroje, nybrz tech-
nologii,” fika Frantisek Kulovany, feditel
benesovského BAESTu a dodava: ,Dule-
zZita je predevsim kvalita fezu a flexibilita
vyrobniho procesu.”

S plazmovym zdrojem High End HiFocus
280i od firmy Kjellberg Finsterwalde
(Némecko) ziskal benesovsky BAEST pfi
porizeni nového CNC fezaciho pracovisté
Vanad s touto plazmou i balicek technolo-
gii Contour Cut, Contour Cut Speed a Hi-
Finox - tedy technologie plazmového fe-
zani vyvinuté specidlné pro konstrukéni
ocel a nerez.

Plazmové zdroje Kjellberg umoznuiji vi-
ceplynové fezani vodivych kovovych ma-
teridlG a dalsich materidl(i o tloustkach od
0,5 do 160 mm. P¥i vertikalnim fezani ne-
vznikd témér zadna dhlovd odchylka. PFi
fezani pod tkosem az do 50° se dociluje
vysoké kvality vypalk( a preciznf ptipravy
ploch pro svafovani pro automatizované
vyrobni procesy. Vypalky jsou vhodné pro
jakékoliv nasledné opracovani.

,Vynikajici kvalita tkos( pfi pouziti plaz-
my Hifocus 280i neo na stroji Vanad
BLUESTER byla jednim z divodd pro za-
koupeni technologie Kjellberg do nasi vy-
roby,” doplnuje Kulovany. ,Nami vyrabéné
nadoby z ocelovych plecht jsou casto vy-
staveny vysokému zatiZeni, kvalitni pfipra-
va dilt pred svarovanim je pro nas tedy za-
sadni. V kombinaci se znacici plazmou
Kjellberg Finemarker se vyuziti paliciho
stroje jeste zefektiviuje. Pomoci plazmy

pokracovani 0

www.technikaatrh.cz
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Finemarker se vyznaci mista pro ndsledné
vyrobni operace.”

Plazmova fezna technologie Kjellberg,
zejména fada HiFocus neo, je popularni
pro vynikajici fezny vykon a vysokou kva-
litu fezani. Plazmové horéky s technologif
vifivého plynu pro fezny proud od 5 A do
600 A umoznuji 100% zatizeni v nepfretr-
Zitém provozu a ve spojeni's fezacimi kni-
hovnami a automatickymi plynovymi
konzolami zajistuji vysokou dcinnost pfi
kazdodennim provozu. Diky tomu je Fe-
zani trubek, profil, nadob a klenutych
den, jakoz i dalsich 3D konstrukci, vysoce
kvalitni a flexibilni. Plazmové fezacf systé-
my Kjellberg mohou byt pouzity na vSech
dostupnych palicich strojich a v robotice,
a to jak pro 2D a 3D, tak i pro plazmové
fezani pod vodou (UWP).

Vanad 2000 a.s. )
Spolec¢nost sidli v Golcové Jenikové a je
tradicnim ¢eskym vyrobcem vysoce vykon-
nych CNC strojd pro presné tvarové fezanf
autogenem, nejmodernéjsimi plazmovymi
technologiemi i vlaknovym laserem.

Diky nepretrzitému vyzkumu a vyvoji
pfinasi Vanad na tuzemsky i zahrani¢ni
trh komplexni inovativni feseni fezacich
pracovist. V prostorach firmy v Gol¢ové
Jenikové se nachazi jedno z nejvétsich
stalych predvadécich center termického
déleni v CR. Zdjemci si zde mohou pro-
hlédnout CNC padlici stroje Vanad, se-
znamit se s jejich technologickymi moz-
nostmi a ve spolupraci s techniky firmy
vybrat nejvhodnéjsi stroj i technologii
pro dany vyrobni program.

BAEST Machines & Structures, a.s. ©
Je ryze Ceskou firmou pokracujici v tradi-
ci strojirenské vyroby v BenesSové jiz pres

25 let. Je dcefinou spolecnosti BAEST
Machinery Holding, a.s. a je zaméfena na
t€Zsi strojirenskou produkci. Firma se mu-
Ze pochlubit Sirokym vyrobnim progra-
mem, do néhoZz patfi velkoobjemové na-
drze, tlakové nadoby, aparaty, sila,
zasobniky, technologické celky pro zi-
vicné hospodarstvi obaloven, ocelové
konstrukce pro betonarky, nadrze na
pohonné hmoty a komponenty pro
energeticky a environmentalni primysl.
Vyrobky z BAESTu mifi nejen do zemi EU,
ale také do dalsich zemi, jako je napfiklad
Ukrajina, USA, Korea a dalsi. Firma se
mimo jiné podilela na dodavkach dild
pro stroje a zafizeni pouzitych pfi vy-
stavbé nejvétsiho vodniho dila v Ciné
, Tt soutésky”, vyrobé montaznich plosin
pro nejmodernéjsi vyrobni zavod Airbus
v Toulouse ¢i technologickych nadrzi pro
nové vznikajici automobilku Jaguar na
Slovensku.
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Kjellberg Finsterwalde ©
Jako prtikopnik v oblasti tepelného déleni
a spojovani nabizi Kjellberg Finsterwalde
technologie a vyrobky pro primysl a fe-
mesinou vyrobu. At uz jde o ocelové kon-
strukce, potrubi a vyrobu nadrzi, automo-
bilovy  primysl, slévarenstvi nebo
chemicky primysl, spolecnost Kjellberg
Finsterwalde vytvafi systémovd fesent,
proudové zdroje, spotfebni dily a mnohé
dalsi pro vSechna odvétvi kovozpracujici-
ho pramyslu a strojirenstvi.

Jako nejstarsi vyrobce technologii plaz-
mového fezani na trhu nabizi Kjellberg Fin-
sterwalde svym zdkaznikim technologie
plazmového a laserového Fezani pro Siro-
kou skalu vyuziti pfi automatizovaném,
mechanizovaném nebo ru¢nim fezani - se
zarukou kvality made in Germany.

B&R )
Je dodavatel inovativni automatizace se
sidlem v Rakousku a siti pobocek po ce-
lém svété. Jako celosvétovy lidr v oblasti
pramyslové automatizace nabizi B&R ne-
jmodernéjsi technologii s cilem poskyt-
nout zakaznikdim prakticky v kazdém od-
vétvi kompletni feseni pro automatizaci
stroju a vyroby, fizeni pohybu, HMI a in-
tegrovanou funkéni bezpecnost. B&R
neustale definuje trendy v oblasti prdmy-
slové automatizace diky pouZiti komuni-
kacnich standard(, jako je POWERLINK
a openSAFETY, stejné jako mocného vy-
vojového prostfedi Automation Studio.
Inovativni duch, ktery udrzuje B&R v cele
pramyslové automatizace, je fizen zdvaz-
kem ke zjednoduseni procest a prekona-
vani ocekavani zakaznikd. T

www.vanad.cz
www.br-automation.com
www.kjellberg.cz
www.baest.cz
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CNC Thermal Cutting Machines

Tradi¢ni ¢esky vyrobce vysoce vykonnych CNC strojd pro presné tvarové
fezani autogenem, nejmodernéjsimi plazmovymi technologiemi i vidaknovym laserem www.vanad.cz
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PERFECTION IN AUTOMATION
A MEMBER OF THE ABB GROUP
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Globalni spole¢nost pro strojni a tovarni automatizaci www.br-automation.com
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Kijellversg
FINSTERWALDE

Vyrobce technologii pro fezani a spojovani materialu www.kjellberg.cz



