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Af ve strojirenském, elektrotechnickém, potravinafském, chemickém ¢&i dGInim promyslu,
nebo ve stavebnictvi, zemédélstvi a mimo jiné také pfi vyrobé dekoraénich predmétd,
tam vsude nachazeji uplatnéni CNC stroje pro termické déleni materiald.

Spojovani a déleni | www.mmspekirum.com/180133

Vyrobni firmy si uvédomuii, Ze CNC stroj je in-
vestice na mnoho let a diky tomu s dodavate-
lem za¥izeni pottebuji dlouhodobé& pruzng ko-
munikovat po celou dobu Zivotnosti stroje.

Cesti i zahraniéni zékaznici se tradiéné s do-
vérou obraceji na ceské znacky. Pokud jsou se
strojem dlouhodobé& spokojeni, obvykle uvi-
taji moznost modernizace starého zatizenf &
nékup nového od stejného dodavatele, a to
i v pifipadg, Ze cht&i rozsi¥it nabidku vyrobkd
nebo ji doplnit o produkty, pro jejichz vyrobu
je nutné potizeni nové moderni technologie,
napt. laseru.

Ryze ceskym specialistou na technologie
termického dé&lenf je rodinnd spole&nost
Vanad 2000 a. s. z Gol¢ova Jenikova vy-
robce CNC strojd pro tvarové fezdni materid-
|& autogenem, plazmovymi technologiemi
a vldknovym laserem.

Termické dé&leni materiéld prodélalo za po-
sledni dekddy znagny rozvoj. Kazdd z metod
termického déleni md své vyhody i nevyhody
a hranice poutzitelnosti, vechny t¥i se neustale
vyvijeii.

Rezani autogenem

Rezénf kyslikem je omezeno na délenf nelego-
vanych a v n&kterych p¥ipadech také nizkole-
govanych oceli. Toto omezen( plyne z vlastniho
principu metody, ktery spocivd ve spalovani
fezaného materidlu kysltkem. Povrch fezaného

Kompakt Laser je uréen pro zpracovani plechd
3kW laserovym zdrojem od firmy IPG a doplnén hydraulickym vyménnym stolem se dvéma
materialovymi rosty pro minimalizaci pfipravnych éasg.
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materiélu se nejdfive zah¥eje na zdpalnou tep-
lotu a po vpusténi fezného kysliku dojde ke
spalovani materialu — exotermické reakci. Vzni-
kaijici oxidy jako produkt hoteni jsou vyfuko-
vany ve formé& strusky proudem kysliku a vzniké
feznd spdra. Pro dosazenf kvalitniho Fezu musf
byt z4palnd teplota Fezaného materiélu nizsf
nez jeho teplota taveni. Tavici teplota vznikaii-
cich oxidd musf byt niz3f nez tavici teplota Feza-
ného kovu. Ddle je dilezité, aby se pfi hofent
kovu uvolovalo dostate¢né mnoZstvi tepla
pro udrZeni fezného procesu. Vy$e popsa-
nym podminkédm nejlépe vyhovuii pravé nele-
gované oceli. Kyslikem je Ize dé&lit do tloustky

Vyzkum a vyvoj je pro nds vidy dilezity. Zdkaznici se na nds ¢asto obraceji. NezdleZi na tom,
zda maji novy, ¢&i stary stroj, nés, ¢&i od jiného dodavatele. Odborné konzultace poskytujeme viem
a vzdy se snazime pomoci s odladénim stroje na danou vyrobu. Nékdy to skonéi na tom, Ze stroj
je stary a uzZ vyrobnimu zdméru nestaéi. Obéas je v$ak fesenim napf. vyména zdroje, pofizeni
néjaké nadstavby apod. Zdkaznici jsou za tento pfistup vdééni.” Ondrej Mifatsky, technicky feditel

spoleénosti

do rozméru 2 000 x 6 000 mm, je osazen

i vice nez 1 000 mm, pfi¢emz nejcastéji se palf
do sily 300 mm. Rezéni autogenem je nejstar¥f
a obecné& také nejpomalejsi metodou termic-
kého dé&lent.

Plazmové fezani

Technologie plazmového fezdni se nejcas-
t&ji pouziva pro délent sttedné silnych materig-
18, u nelegované oceli nejcastéji do tloustky
30 mm, vysokolegované oceli az do 100 mm.
Prdmé&rnd rychlost plazmového ¥ezani &inf
2 m.min~". Wkon fezného procesu plazmatem je
ovlivnén zejména typem proudového zdroje,
konstrukci hotaku a pouzitym plazmovym a sti-
nicim plynem. Mezi nevyhody plazmového ¥e-
zéni patfi vy33i hluénost a vznik vétsiho mnoz-
stvi Skodlivych emisi, které je v p¥ipadé strojd
Vanad Fe$eno spodnim odsévanim pfimo v od-
sévaném stole.



Vlaknové lasery

Laserové déleni materialu vynika predevsim vy-
sokou presnosti a rychlosti fezu. Rychlost fezanf
ie z&visla zejména na tloustce fezaného mate-
riglu a vykonu laserového zdroje, déle je ovliv-
néna typem pouzitého asistenéniho plynu, veli-
kosti a tvarem vypalku. Pro velmi tenké plechy
m0zZe rychlost Fezani presahnout i 100 m.min-".
Vlgknové lasery se vyuzivaji zejména na fezdnf
kov, omezeng je Ize vyuZit také na fezdni ne-
préhlednych nekovovych materidld. Laserové
fezaci stroje se nej¢astdji pouzivajl pro délenf
materiéld do tloustky 10 mm, maximdlni sila
fezaného materidlu &ini 25 mm. Pouzitim vhod-
ného asisteneniho plynu, nejcastéii je to kyslik,
dusik a stlageny vzduch, se firma Vanad vidy
snazi odladit technologii p¥esn& na miru vyrob-
nich pozadavkd zakaznika.

Vanad se technologiemi termického délenf
zabyva iz dvacet ¢ty¥i let a podle poteb uzi-
vatele doporucuje vhodnou technologii i stroj
v&etné potiebného pifsluienstvi, napt. rotétoru
pro tvarové fezani do trubek a profil§.

Vhodny stroj

CNC deélici stroje od spole¢nosti Vanad vy-
nikaji snadnou obsluhou a rychlou pfipra-
vou dat. V&tsina z nich se vyznacuije jednodu-
chou stavebnicovou konstrukci, diky tomu je
mozné pracoviité prizpdsobit vyrobnim poza-
davkdm budouciho vZivatele. Hardware a ¥i-
dicf systém je vyvijen ve spolupréci se spoled-
nosti B&R. Vanad je autorizovanym partnerem
nejvyznamnéj$ich vyrobcd plazmovych a lase-

Na fotografii je stroj Proxima dovybaven
piidavnym zafizenim RotCUT pro paleni
do trubek a profild.

Stroj Bluester je uréen do nejtézsich
provoz0 a umoziuje fezani materiald az do
tloustky 400 mm. MUze byt osazen deseti
suporty véetné 3D plazmové hlavy pro paleni
pod Ukosem.

-

Kompakt Laser s ruénim vysuvem materidlového stolu je uréen pro plechy o rozméru
1 500 x 3 000 mm. Laserové stroje vyrabi spole¢nost Vanad od roku 2012, nejmensi rozmér
je pro plechy o rozméru 1 500 x 3 000 mm, nejvétsi 2 000 x 6 000 mm s maximalnim

vykonem zdroje 3 kW.

Stroj Kompakt Light je se svou kompakini konstrukei primarné uréen pro péleni plazmatem.
Je obliben pro malé zastavbové rozméry, snadnou manipulaci s materialem a rychlou montaz.

rovych technologif termického dé&leni materia-
18, napt. spole¢nosti Hypertherm, Kjellberg,
Formica, IPG.

Parametry strojd Vanad umozfiuji zpracovéni
viech b&Zné& dostupnych kovovych materiald.
Laserové stroje Vanad FeZou i n&které neko-
vové, napf. karton a klingerit.

Firma vyrdbi stroje kompakini a portédlové
konstrukce. Rozméry zatizeni jsou navrhovény
podle potfeb uZivatele. Nejvétsi dodany CNC
stroj Vanad mé délku 54 m. Stroje Vanad jsou
v zdkladni vybavé opatfeny systémy pro shér
dat & napt. systémem pro vzdalenou diagnos-
tiku. Spole¢nost disponuje vlastnim vyvojovym
sttediskem, jehoz hlavni néplinf je zejména tes-
tovani novych funkef a vylepseni na stroji, vy-
voj doplikovych technologif, ptipadné funkci,
které jsou zdakaznikovi ptidévany do fidictho
systému stroje na zdklad& zvléstniho poza-
davku. Castym prénim uzivateld byvé také co
nejvétsi mozné vyuziti stroje a moznost provd-
déni co nejsirsi gkaly operaci na jednom zafi-
zeni. K tomu slouzi doplikové vybaveni a pfi-
slusenstvi v podobé znaleni, navrtévani apod.

Vanad napomdéhda také osvété v oblasti tech-
nologif termického dé&leni materiald. Vedle kon-
zultaci, poradenstvi & odbornych instruktézi pro
firmy a zdjemce navstévuii firemni showroom
se stalou expozici osmi CNC strojd Vanad
také studenti odbornych gkol. Firma dlouho-
dobé& spolupracuje s technickymi stfednimi
$kolami z blizkého okoli, ale také s CVUT a TUL.
Pod vedenim zaméstnancd Vanadu vzniké kaz-
doro¢né nékolik ro¢nikovych, maturitnich, ba-
kal&¥skych ¢i diplomovych odbornych praci.

Ve firmé& dnes pracuijf viichni dospéli ¢lenové
rodiny. Spole¢nost ¥idi dva ze syn§ zaklada-
tele a jediného soucasného maijitele spolec-
nosti Luboge Mitatského, treti vedle studia na
vysoké Zkole pracuje jako laserovy technik na
vyvojovém oddélent.

Zavérem

Tepelné déleni materialu mé velmi dlouhou
a bohatou historii a jist& ho &ekd i zajimavé bu-
doucnost. | pfes ndstup modern&isich a vykon-
n&jsich technologif si stéle drii své nezastupitelné
misto snad v kazdé strojirenské vyrobg. m
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